C MGT Holder

MGEVR/L

For grooving, turning, frofil machining
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Min. Screw Wrench
Designation H=(h) w L S T-max  machining Inserts
Dia. (OD) & 7
MGEVR/L 2020-1.5 20 20 125 23 3 85
2525-1.5 25 25 150 28 a 85 MGMN150-G LTX0514 TW20L
323215 az 32 170 35 3 85
2020-2 20 20 125 235 a5 B5
MGMN200-M
2525-2 25 25 150 28.5 3.5 65 MGMNZ00-G
3232-2 az 32 170 355 35 65
2020-2.5 20 20 125 24 4 65 —
25{]_
2525-2.5 25 25 150 29 4 65 i
323225 32 32 170 36 4 65
2020-3 20 20 125 255 5 75 MGMMN00-MIT
MGGEN300-[]-M
2525-3 25 25 150 30.5 5 B 1isnoon
3232-3 a2 32 170 375 5 75 MGMN300-CJC1-UR
2020-4 20 20 125 255 5 70 MGMN400-MIT
- MGGN400-[J-M
2525-4 25 25 150 30.5 5 70 MRMIA00H
32324 az 32 170 376 5 70 MGMN200-CJJ-LUR
BHAOG16  HWSOL
2020-5 20 20 125 27 7 75 MGMNS00-MIT
MGGNS00-[J-M
2525-5 25 25 150 a2 7 75 AEAESON
32325 a2 32 170 a0 7 75 MGMN500-CJHUR
2020-6 20 20 125 27 i 70 MGEMNBOO-M
2525-6 25 25 150 a2 7 70 MGGNBO0-[J-M
32326 a2 32 170 a9 7 70 MAMNEO0-M
2525-8 25 25 150 34 9 50 MAMNBOG-M
3232-8 32 32 170 4 g 50 MGMNBO0-M
2525-6A 25 25 150 az 7 70 —
3232-6A a2 32 170 39 7 70
2525-8A 25 25 150 34 9 45 o
3232-8A 32 32 170 41 g 45

) Applicable inserts C27~C29



